GHEZZ] & ANNONI S.p.A.

Via Caduti Garbagnatesi, 14

20024 GARBAGNATE MILANESE (MI)
ITALIA

MEMORIAL TECNICO:

Modelo ATI 30

MAQUINA PARA EMBALAR ROLOS DE FITAS ADESIVAS COM FILME PLASTICO PE TERMORETRATIL
COM ESPESSURA NA FAIXA DE 25 ATE 40 MICRONS, EM TRES CONFIGURACOES DIFERENTES
(ACORDEAO, TORRE E INDIVIDUAL) , COM CAPACIDADE DE 12 CICLOS/MINUTO, DOTADA DE PAINEL
ELETRICO CONTROLADO POR CLP, COM TRANSPORTADOR E ACUMULADOR DE ROLOS E COM
CARREGAMENTO DE ROLOS POSICIONADOR AUTOMATICO.

VISTA DA MAQUINA COMPLETA:

FOTOS IDENTIFICADA DAS UNIDADES (MODULOS ) DA MAQUINA:

Modulo 1: MAQUINA PARA EMBALAR ROLOS DE FITAS ADESIVAS COM FILME PLASTICO PE
TERMORETRATIL COM ESPESSURA NA FAIXA DE 25 ATE 40 MICRONS, EM TRES CONFIGURACOES
DIFERENTES (ACORDEAO, TORRE E INDIVIDUAL) , COM CAPACIDADE DE 12 CICLOS/MINUTO,
Modulo 2: PAINEL DA MAQUINA, CONTROLADO POR CLP,

Modulo 3 : TRANSPORTADOR E ACUMULADOR DE ROLOS DA MAQUINA

modulo 4: CARREGADOR DE ROLOS POSICIONADOR AUTOMATICO

DETALHE DO MODULO 2 -PAINEL ELETRICO (FICA DENTRO DESSA PORTA DA MAQUINA)



GHEZZI & ANNONI S.p.A.

DETALHE ACIMA DA MAQUINA (MODULO 1) E DO TRANSPORTADOR DA MAQUINA
(MODULO 3)
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DETALHE DO MODULO 4 — CARREGADOR DE ROLOS
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1. PRINCIPAIS CARACTERISTICAS TECNICAS E DADOS DE PRODUGAO

2. COMPOSICAO DA MAQUINA
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1. PRINCIPAIS CARACTERISTICAS TECNICAS E DADOS DE
PRODUCAO:

MAQUINA DE EMBALAGEM ATI 30 DE ALTA CAPACIDADE ADEQUADA PARA EMBALAR
ROLOS EM TRES CONFIGURACOES DIFERENTES: ACORDEAO - TORRE —
INDIVIDUAL.

1.1 DIMENSOES DOS ROLOS A EMBALAR:

¢ Diametro interno: 3’
¢ Didmetro externo maximo: 160 mm.
¢ Diametro externo minimo: 90 mm.
e Largura do rolo: 12-18-24-48 e 36 mm.

1.2 MATERIAIS DE EMBALAGEM RETRATEIS:

o PE de 25 a 40 microns
largura jumbo maxima: 1030 mm.
e Didmetro jumbo maximo: 400 mm.

Caracteristicas padrao do filme:

PE com espessura: 25+40 microns
longitudinal encolhendo 15%
encolhimento transversal 85%
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1.3 ROLOS QUE PODEM SER EMBALADOS POR CICLO

Considerando que a largura maxima do filme para a embalagem é de 1000 mm, o nimero
de rolos que podem ser embalados mudam de acordo com os seguintes parametros:

a)PACOTES DE ACORDEAOQ =
De acordo com o espaco previsto entre um rolo e
o outro.

b) PACOTES DE TORRE =
De acordo com o didmetro do rolo e para a cobertura lateral do
Pacotes

c)EMBALAGEM INDIVIDUAL =
De acordo com o didmetro e a quantidade de filme necessaria
para cobrir os rolos na lateral.

1.4 CAPACIDADE DE SAIDA

> 12 CICLOS POR MINUTO APROX. PARA ROLOS COM FILME DE POLIETILENO
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MUDANCA DE TAMANHO

As pecas necessarias para alterar as larguras dos rolos a serem embaladas séo:
- Vias de canalizacao

- Rack para tomada e carregamento de rolos

- Ajuste do eixo de fixagdo da ldmina ou sua substituicdo

TEMPO NECESSARIO: 10 minutos aprox.

OUTRAS ESPECIFICACOES

Dimensoes conforme a disposi¢cao no catalogo
Peso: Kg. 5500
Cores: Agua Azul RAL 5021
Voltagem 440V
—60Hz-3Ph
Energia elétrica instalada: kW. 60
Poder absorvido: 60% ca.
Pressao minima de ar comprimido para a maquina: 6 BAR

placa de modem para a assisténcia remota
A assisténcia remota é gratuita
para todo o periodo da garantia da maquina

EQUIPAMENTO PADRAO

Instrucdes e livro de manutengao

O manual inclui:

Diagramas elétricos e pneumaticos — Descrigdo geral da maquina — Seguranca

Regras — Descrigdo dos componentes da maquina — Manual do operador — Lubrificagdo e
Diagramas de manutengao — Procedimentos de intervengédo — Declaragao de conformidade
(fabricagédo padréao e segurancga).

A documentacgao técnica e o livro de uso e manutengao sao fornecidos

em apenas uma copia.

Se forem solicitadas cépias adicionais, estas serao cotadas separadamente.

Um disquete com o backup do programa da maquina também é fornecido.
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2.2

2.3

a)

b)

COMPOSICAO DA EMBALADORA

GRUPO DE ALIMENTACAO DO ROLO:

Os rolos provenientes do sistema de acumulacdo de rolos RV-21 s&o introduzidos
automaticamente dentro da maquina através de pistas, cuja fungdo é manter cada rolo
separado um do outro.

CARREGAMENTO DE ROLO COM POSICIONADOR AUTOMATICO

Vindo das pistas de canalizagao, os rolos sdo entédo posicionados em uma bandeja para
permitir seu carregamento no eixo da embaladora retratil.

O "Posicionador Automatico" permite posicionar os rolos de acordo com a producao
programa previamente definido.

NOTA: O posicionador automatico permite embalar rolos em diferentes didmetros da
melhor maneira com:

- uma cobertura lateral de filme perfeita dos rolos embalados
individualmente

- Espaco correto entre os rolos nos pacotes de acordeao

- fechamento lateral perfeito dos pacotes Tower.

O sistema também garante grande flexibilidade de producdo gracas a:

- controle individual dos motores
- deslocamento lateral dos separadores (posicionamento de estacionamento)
- espagamento entre rolos com duas ou mais distancias pré-estabelecidas

EMBALAGEM - SOLDAGEM E RECUPERACAO DE RESIDUOS DE FILME —
PRE-ENCOLHIMENTO - CORTE - ENCOLHIMENTO FINAL - DESCARGA

Os eixos que seguram os rolos fazem uma rotagao de 360°.
O acionamento é dado por um motor CA.
Durante a rotacao, séo realizadas as seguintes operagoes:

Involucro

Usando um jumbo de filme neutro ou impresso

A duracgao do filme é predefinida pelo programa de producgao (sistema de
receitas)

SOLDAGEM E RECUPERACAO DE RESIDUOS DE FILME:

Por meio de uma barra de soldadura quente capaz de soldar de forma fina
€ mais resistente
O filme excedente é rebobinado em um eixo independente.
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c) PRE-ENCOLHIMENTO:

e ApOds a soldagem, o filme é aquecido e pré-encolhido por sopradores para
estar pronto para
operacao de corte.
e Um eixo mével, controlado por inversor, para segurar:
- 3 sopradores de 4 kW. cada
- 2 sopradores de 2 kW. cada

d) CORTE LONGITUDINAL:

e Apds o pré-encolhimento, os rolos passam por um grupo de laminas que
cortam o filme na posi¢ao necessaria para obter grupos de embalagens ou
rolos embalados individualmente.

e) ENCOLHIMENTO FINAL:

e Obtido por meio de sopradores de ar quente, posicionados apds o grupo
de corte.

e Sopradores Nr.3 de 4 kW. cada

e Rotacao independente do brago controlada pelo inversor

f) DESCARGA
e Pacotes ou rolos embalados individuais sdo descarregados em um

transportador acionado
correia, que os transfere para fora da embalagem retratil.
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2.4
TRANSPORTADOR E ACUMULADOR DE ROLOS MOD. RV-21

O sistema esta equipado com uma mesa de acumulagéo de rolos de baixo coeficiente de
atrito que permite o controle de qualidade, bem como a economia de tempo consideravel
durante a operacio de troca de tamanho.

2.4.1 COMPOSICAO:

Transportador de conexao ao Slitter-Rewinder - aprox. 2 metros de comprimento -
Mesa de acumulagéo de rolos — 2 m. comprimento x 0,8 m. largura — tipo ndo adesivo
Sistema para tombamento e introducao de rolos nas pistas de carregamento

Pistas intercambiaveis para coleta e introducao de rolos no encolhimento

capa

Para cada largura de rolo com tolerancia superior a 2 mm. € necessario substituir
as vias de canalizacio.

2.4.2 DIMENSOES:
e Comprimento total: 6700 mm.

e Largura: 1800 mm.
e Altura: 1200 mm. aprox.

2.4.3 TEMPO PARA MUDANCA DE TAMANHO OVER:

¢ 10 minutos aprox.

2.5 CARACTERISTICAS TECNICAS

253 Caracteristicas mecanicas:
o Estrutura principal feita em uma estrutura eletro-soldada que suporta a roda com a carga
Eixos. Os eixos sao feitos em aluminio com expansao pneumatica para segurar 0s
rolos.
o Estrutura de ago para suportar o jumbo de filme e o sistema de embalagem.

e O quadro elétrico e o grupo para descarregar os rolos embalados sao conectados a
estrutura principal.
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254 Motorizacdo — elétrica — equipamento eletrénico

a) Mecanizacao
e motor de corrente alternada de 2,2 kW para rotacdo de rodas com eixos de
rebobinamento

e Motores de engrenagem para rotagcédo do eixo

¢ motor de engrenagem para desenrolamento de filme

e Motor de engrenagem para transportadores de descarga

o ventilador para resfriamento de pacotes

e Ventiladores para sopradores

b) Equipamento elétrico:

e voltagem: 24V -a.c.
e eletrénico — PLC: 24V -c.c.
¢ Diagramas feitos com software de aplicativo EPLAN
o Protecgdes: IP 51
e temperatura ambiente: 40°

¢) O quadro elétrico inclui:

¢ Acionamento do motor CA completo com contatores de linha, indutancias
e protecdes necessarias para o correto funcionamento.

¢ A unidade central do PLC e as interfaces necessarias para a maquina
ajuste sdo da empresa : ALLEN BRADLEY MOD. LOGIX COMPACTO.

d) Automacéo:
Feito com "PLC" descentralizado para INPUT-OUTPUT digital.
A verificagao do "PLC" e a possivel intervengao no software sdo possiveis com a ajuda
da unidade de programagao (excluida do fornecimento).

e) Painel principal do operador — Vista do painel — ALLEN BRADLEY -, tipo tela sensivel ao

toque, com:

Exibigao grafica do processo de produgao

modificacdo dos parametros do processo

Armazenamento de sinais de alarme com data e hora

Armazenamento de receitas de trabalho

paginas de video utilizaveis para controle da maquina, exibicdo de alarmes, ajuda ao
operador.

12



